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2.Wykaz produktow

Tabela zawiera opis substratow biorgcych udziat w tescie poczawszy od ptyt
poprzez primery oraz kleje.

Substraty 2szt. ptyt ceramicznych podklejonych siatka
(2 rozne rodzaje) Ai B

Grunt Cleaner | (zgodna z ETA)

Klej PanelTack HM

Sposodb badania Quick-knife tests

3. Test adhezji (wytyczne DVS 18)
Etapy badania:
A. 7 dni sezonowania/wigzania kleju w temp. 23°C / 50%RH

B. 7 dni zanurzenia w wodzie 20°C | 1 dzien suszenia w temp. 23°C / 50%RH

Wskazania dodatkowe:

L: odrywanie powierzchni lakieru

P: Powtoka gruntujgca odchodzi od powierzchni

BK: pecherze w kleju

B: pecherzyki w obszarze taczenia

T: Efekt tunelu / przyczepnosé krawedzi

K: Nieutwardzony klej na obszarze tgczenia

TC: cienkowarstwowe rozwarstwienie kohezyjne

S: Struktura piany na obszarze wigzania (drobne pecherzyki)
R: rozwarstwienie krawedzi

MF : rozwarstwienie materiatu
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4. Wyniki
Quick-knife test
Etap A. 7 dni sezonowania/wigzania kleju w temp. 23°C / 50%RH

Etap B. 7 dni zanurzenia w wodzie w temp.20°C i 1 dzien suszenia w temp.
23°C / 50%RH

lL.p ptyta podtoze/grunt Proba A uwagi Proba B uwagi

Delaminacji siatki w obrebie
1 A Cl.eaner [ 1-2 - 1 spoiny klejowe;j

2 B Cleaner | 1 - 1 -

Opis wynikow zgodnie z DIN54457

1. Adhezja doskonata > 95% zerwanie kohezyjne
2. Adhezja dobra 75 — 95% zerwanie kohezyjne
3. Adhezja srednia 25 - 75% zerwanie kohezyjne
4, Adhezja zta < 25% zerwanie kohezyjne
4. Wyniki

Uzyskano bardzo dobre wyniki adhezji, stosujac do przygotowania podtoza
Cleaner I. W przypadku ptyty z siatka typu A, w pierwszej probie stwierdzono
na obszarze ok 30% spoiny cienkie zerwania kohezyjne w kleju. Na tej samej
ptycie po obcigzeniu ptyty woda, stwierdzono odspojenie siatki w obrebie spoiny
klejowej.

5. Whnioski

W celu prawidtowego przygotowania tylnej powierzchni ptyty ceramicznej
typu B zalecamy zastosowanie Cleanera |. Jest to najprostsza i optymalna
metoda.

Nalezy przemy¢ klejone miejsca na ptycie Cleanerem |, a nastepnie
odczekac¢ 10 min na odparowanie.
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Zdjecia
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Etap A

Ptyta B przygotowana Cleanerem |
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Etap B

Ptyta A przygotowana Cleanerem | (strzatkg zaznaczone odspojenie)

Ptyta A widoczne odspojenie
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Ptyta B przygotowana Cleanerem |
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EAD - European Assessment Document 29/29
EOQTA file Me 250005-00-0606

Annex 3 — Peel test

The aim of this test is to venfy the adhesion property between the adhesive head, the frame and cladding
substrates.

The peel test samples shall be made with the products actually used in the project.
Preparation of the samples: at the beginning of each extrusion campaign and at least once a day, 6

specimens with the cladding substrate and the same with the frame substrate are prepared for the peeling
test according to the following figure.

Peel back with an angle 180¢

Adhesive bead
Bond breaker 25 K 6 mm

/-L_\ l Bond breaker

Substrates cialding [ frame E E
=20m o 220 mm
Bl k 200 mm e

Y

Figure A3 - Sample for peel test
Samples are identified by a marking indicating the project reference, time and date of manufacture.
By series of 6, 3 test pieces are peeled back to 180 ® after 7 days. The bead is detached from the substrate
at one end and manually peeled back at 180° until rupture of the bead occurs. When rupture occurs, the
next peel test is initiated via cuts with a knife at the interface structural sealfsubstrate or at the other end of
the bead.
Cutting and peeling is repeated until the bead is totally peeled off the substrate on the 200 mm length.
The break between the adhesive sealant and the surface must be cohesive to over T0%. If this is not the
case, the three remaining specimens shall be tested after 14 days. The same failure criterion (= 70%)
applies.

All tests and results are recorded in a worksite notebook.
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