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Einleitung

Die Sintersteine TRI-D sind eine neue Produktkategorie von Ceramika Paradyz, die seit mehr als 30
Jahren fUr ihr gewagtes und modernes Design bekannt ist und sowohl von Fachleuten als auch von

bewussten Kunden als Hersteller geschatzt wird.

Dadurch, dass die Sintersteine TRI-D in Masse gefarbt wurden, behalten sie ihre Farbe nicht nur auf
der Oberfliche, sondern auch im Querschnitt, was sie zu einem idealen Material fir die Veredelung
von Arbeitsplatten, Kicheninseln, Fensterbanken, Kaminen oder anderen réumlichen Objekten macht.
Die Sintersteine kénnen wie Naturstein mechanisch bearbeitet werden und sind resistent gegen
Kratzer, hohe Temperaturen, Chemikalien, Lebensmittelverschmutzung und UV-Strahlung. Neben den
verschiedenen Dekoren auf der Oberflache der Fliesen zeichnen sich einige der 20 mm dicken Designs
des Sintersteins TRI-D dadurch aus, dass der dekorative Effekt in Form einer ,mineralischen Ader” im
Querschnitt der Fliese sichtbar bleibt.

Das zeitlose, vom Naturstein inspirierte Design verleiht dem Raum einen einzigartigen Charakter
und praktischen Nutzwert. Die Komplementaritdt der ausgewadhlten Sintersteine mit den Fliesen
der Kollektion Monumental erméglicht eine einheitliche Gestaltung sowohl im Innen- als auch im

AuBenbereich, da sie wetterbestandig sind.

Die Sintersteine TRI-D sind in zwei Formaten erhaltlich: 1600x3200 und 1230x3200 und in zwei
Dicken: 12 und 20 Millimeter erhéaltlich sind. Jedes Produkt ist eine Garantie fur Qualitat, Haltbarkeit
und Zufriedenheit mit dem erzielten Ergebnis.




1. Produktinformationen TRI-D

1.1 Produktbeschreibung

Die Sintersteine von Paradyz Ceramika koénnen aufgrund ihrer geringen Wasseraufnahme
sowohl im Innen- als auch im AuBenbereich verwendet werden. Dank der Verwendung spezieller
Materialmischungen sind die Sintersteine TRI-D frostbestadndig und weisen eine hohe Flecken-, Kratz-
und Wasserbesténdigkeit auf. Die geringe Wasseraufnahmefahigkeit verhindert die Bildung Ublicher
Flecken, wiahrend die Reinigung der Oberflache schneller und einfacher wird. Ceramika Paradyz bietet
eine Vielzahl von Formaten und Mustern von Sintersteinen an, die den Anforderungen der meisten

Wohn- und Geschaftsrdume gerecht werden.
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1.2 Verfigbare Formate

Sintersteine werden aus keramischer Masse hergestellt, die aus fossilen Rohstoffen héchster Qualitat
entwickelt wurde. Sie werden in einem hochmodernen Rollenofen unter Bedingungen gebrannt, die
ein Produkt ermdglichen, das den héchsten Erwartungen des Kunden entspricht.

Verfigbare Formate und Dicken:

1600 x 3200 1230 x 3200

|
12 mm
[
20 mm
full size 1600x3200 mm full size 1230x3200 mm
Dicke 12 mm Dicke 12 mm
Dicke 20 mm Dicke 20 mm

Die Bezeichnung ,Full size” vor den angegebenen Abmessungen der Fliese bedeutet, dass die an den
Kunden gelieferten Sintersteine gréBer als angegeben sein kénnen.



2. Eigenschaften von Sintersteinen

nach EN 14411

TRI-D

Parameter von Sintersteinen, die durch Trockenpressung gemal den Anforderungen der Norm EN
14411, Anhang G, Gruppe Bla — , Trockengepresste keramische Fliesen und Platten mit geringer Was-

seraufnahme Ebs< 0,5 %" hergestellt werden.

Physikalische und chemische Eigenschaften Norm / Methode TRI-D Dicke 12 mm TRI-D Dicke 20 mm
Wasseraufnahme, [%] EN ISO 10545-3 <01 <01
Biegefestigkeit, [N/mm?] EN ISO 10545-4 Min 50 Min 60
Bruchlast, [N] EN ISO 10545-4 Min 5000 Min 16000
Frostbestandigkeit EN ISO 10545-12 Frostigkeit Frostigkeit

Bestandigkeit gegen Fleckenbildner

EN ISO 10545-14

Klasse ISO-5 (unglasiert
mindestens Klasse ISO-3)

Klasse ISO-5 (unglasiert
mindestens Klasse ISO-3)

Bestandig gegen schwache Sauren und Laugen

ENISO 10545-13

Klasse LA (unglasiert LA(V)) | Klasse LA (unglasiert LA(V))

Bestandigkeit gegen Haushaltschemikalien

und Zusstze zum Poolwasser EN ISO 10545-13 Klasse A (unglasiert A(V)) Klasse A (unglasiert A(V))
Widerstand gegen Tiefenverschleil3, unglasierte ENISO 10545-6 Max 130 Max 130
Fliesen und Platten [mm?]
Temperaturwechselbestandigkeit EN ISO 10545-9 Bestandig Bestandig
Emissionen flichtiger organischer Verbindungen UNI EN 16000-9 Klasse A+ Klasse A+

(VOC)

Erlduterung der Symbole

Geringe Wasseraufnahme, weniger als 0,1 %. Keine Veranderungen
auch bei langerer Einwirkung von Wasser und Feuchtigkeit.

Bestindig gegen alle géngigen Reinigungsmittel
(saver und alkalisch).

Frostbestandig, aufgrund der geringen Wasseraufnahme.

)
O
R9

Unabhé&ngig von den Witterungsbedingungen im AuBenbereich <\‘L___ Bezeichnung der Rutschfestigkeit fur ausgewahlte Produkte.
verlegbar. bsa, <10
Widerstandsféhig gegen Sonneneinstrahlung. Keine Verédnderung PZH Garantiert sichere Verwendung, bestétigt durch

des Aussehens von Sintersteinen auch bei léngerer Sonnenein-
strahlung und hohen Temperaturen.

R

Hygienebescheinigungen.

Vielseitige Montage. Sowohl fur die Wand als auch fir den Boden
geeignet.

0

Véllig sicher im Kontakt mit Lebensmitteln, bestatigt durch das
Gesundheitsqualitatszertifikat.

Mindestbruchkraft 5000 N (Dicke 12 mm).
Mindestbruchkraft 16000 N (Dicke 20 mm).

Hervorragende Anwendungsqualitét, resistent gegen Haarrisse.

Biegefestigkeit Minimum 50 N/mm? (Dicke 12 mm).
Biegefestigkeit Minimum 60 N/mm? (Dicke 20 mm).

Widerstandsfshig gegen hohe Temperaturen.

Leicht zu reinigen, resistent gegen typische Flecken, die in Kiche
und Bad auftreten.

Widerstandsfiahig gegen Abnutzung und Kratzer sowie gegen
den taglichen Gebrauch und die Reinigung unter normalen
Einsatzbedingungen. Garantiert und farbecht Gber Jahre hinweg.

Hochste chemische Besténdigkeitsklasse, keine Veranderung des
Aussehens der Oberflache bei Kontakt mit Séuren und Laugen
und den in Schwimmbé&dern verwendeten Salzen.

Naturlich, umweltfreundlich, aus natirlichen Rohstoffen
hergestellt, recycelbar.

Resistent gegen Bakterien-, Schimmel- und Pilzwachstum.

Freundlich sauber zu halten in Rdumen, in denen sich Haustiere
aufhalten.

Sicheres Produkt, ohne radioaktive Substanzen in der
Zusammensetzung, bestatigt durch ein Zertifikat for
Strahlenhygiene.

CE-Kennzeichnung fur die Vermarktung in der Européischen
Union.

F




3. Schneiden von Sintersteinen

Die Handwerker sollten die Qualitat der Fliese vor Beginn der Arbeiten visuell beurteilen, nachdem sie
die Oberfliache sorgfaltig gereinigt haben. Alle festgestellten Verdnderungen missen vor dem Schnei-
den gemeldet werden. Andernfalls akzeptiert Ceramika Paradyz keine Reklamationen oder Anspriche,

die nach Beginn der Verarbeitung und/oder des Einbaus eingereicht werden.

Bei der Verwendung von Sintersteinen fUr Kichenarbeitsplatten oder Badezimmerplatten missen die
unten angegebenen Mindestabstidnde und -maf3e eingehalten werden, um die Maglichkeit einer Be-
schadigung der Sintersteine beim Schneiden zu begrenzen. Der Mindestradius fir das Abrunden der
Ecken der Locher sollte 5 mm betragen (rechtwinkliges Schneiden ist nicht erlaubt, da sonst Risse
entstehen kénnen). Der Abstand zwischen den Léchern oder den Léchern und den Kanten des Sinter-
steins sollte nicht weniger als 50 mm betragen und die Durchmesser der Lécher sollten nicht weniger

als 5 mm haben. [

Bei Sintersteinen, die als Badezimmerplatten, Kichen- oder Inselarbeitsplatten verwendet werden,
sollte der maximale Uberstand (Uber den Auflagerpunkt hinausragender Bereich) maximal 1/3 der
Abmessung in Bezug auf das abgestUtzte Teil betragen und nicht gréBBer als 200 mm sein. Bei der
Montage sind die Anforderungen zu bericksichtigen, die in den Fachnormen fir das Sortiment, in dem

die Fliese verwendet wird, angegeben sind.

Achtung!

Die geschnittenen und fertig bearbeiteten Seitenkanten missen gemil den Anweisungen gesichert werden.
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3.1 Schneiden von Sintersteinen
mit einer Brickenséage

<+

I I

ARBEITSTISCH / ANFORDERUNGEN

- die Abmessungen des Tisches sollten gréfBer sein als die Abmessungen der zu bearbeitenden Fliese
- solide und widerstandsfahige Konstruktion des Tisches

- ebene und flache Tischplatte

ARBEITSSCHEIBE / ANFORDERUNGEN

- die Trennsége sollte in gutem Zustand sein, wir empfehlen die Verwendung von Diamantsagen, die
fur das Schneiden von Sintersteinen/Gres geeignet sind bei der Auswahl der S&ge sollte besonders
darauf geachtet werden, dass das Werkzeug mit den Spezifikationen der Maschine, auf der es
eingesetzt werden soll, kompatibel ist

- sehr gute Wasserkihlung

- vor der Verarbeitung auf dem Material testen

Beispiele fir Scheiben zum Schneiden von Sintersteinen/Gres:
ADW 500 JOKER H60: Scheibendurchmesser 500 mm, Befestigung 60 mm
ADW 400 iKon V25 Silent H60: Scheibendurchmesser 400 mm, Befestigung 60 mm

Fir Unternehmen, die zum ersten Mal mit Sintersteinen TRI-D arbeiten, wird der Hersteller
einen Teil der Fliese zu Testzwecken zur Verfigung stellen, damit die geeigneten Werkzeuge
ausgewdshlt werden kénnen.
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+ SCHNEIDETECHNIK

Der Sinterstein sollte in mindestens zwei Werkzeugdurchgidngen geschnitten werden. Der erste
Durchgang schneidet das Material bis zu einer Tiefe von 6 bis 8 mm fur Sinterstein mit einer Dicke
von 20 mm und 4 bis 5 mm fUr Sinterstein mit einer Dicke von 12 mm. Der zweite Durchgang sollte das
restliche Material durchschneiden. Wihrend des zweiten Durchgangsist es aufgrund der Beschaffenheit
des Materials méglich, dass entlang des ersten Schnitts ein Riss entsteht. Der Riss hat keinen Einfluss
auf die weitere Verarbeitung des Materials. Wenn ein Riss auftritt, setzen Sie den Sdgedurchgang fort,
bis die Fliese vollstandig durchgeschnitten ist.

I Schnitt

IT Schnitt

+ SCHNITTPARAMETER

Dicke der Fliese 20 mm 12 mm
Schnittgeschwindigkeit 0,6 m/min 1,2 m/min
Eintauchtiefe des Werkzeugs in den Arbeitstisch 2mm 2 mm
Empfohlene Geschwindigkeit fir Scheiben mit 400 mm Durchmesser 1600-1900 RPM 1600-1900 RPM
Empfohlene Geschwindigkeit fur Scheiben mit 350 mm Durchmesser 1900-2200 RPM 1900-2200 RPM
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3.2 Schneiden von Sintersteinen
mit einem Wasserstrahl

+ Der Arbeitstisch sollte auf einer stabilen Ebene aufgestellt werden. Besonders ist darauf zu achten,
dass die Leisten des Tisches so dicht wie méglich beieinander liegen, damit das Material gut
unterstUtzt wird.

+ Das ,Startloch” sollte mit einem Druck von 700 bar hergestellt werden. Beginnen Sie mit dem
Schneiden des Lochs in der Mitte der Platte und bewegen Sie die Schnittlinie zum Rand hin.

Bei einem linearen Schnitt sollte der Wasserdruck 3.500 bar betragen.

Idealerweise sollte die Dise etwa 3 mm Uber der zu behandelnden Keramikfliese positioniert werden.
Zum Schneiden von Sintersteinen sollte ein Schleifmittel mit einer Geschwindigkeit von 600 g/min
verwendet werden.

+ Achten Sie darauf, dass Sie mit dem Schneiden nicht in der Ndhe der Kante des zu bearbeitenden

Sintersteins beginnen.

+ SCHNITTPARAMETER

Dicke der Fliese 20 mm 12 mm

Schnittgeschwindigkeit 0,4 m/min 0,6 m/min




4. Richtlinien tUr die Gestaltung, Verarbeitung
und das Schneiden von Sintersteinen

Das Material wird als Sinterstein mit unregelmafBigen Kanten geliefert, die auf das gewinschte Mal3
verarbeitet werden mussen. Die Standarddicken von Sintersteinen betragen 12 mm und 20 mm. Der
Zuschnitt und die Verarbeitung der Kanten kann mit den oben genannten Trennscheiben oder Wasser-
strahlschneidmaschinen oder CNC-Maschinen mit Werkzeugen zur Bearbeitung von Keramik- oder

Steinmaterialien durchgefUhrt werden.

Bevor Sie eine Fliese zuschneiden, ist es ratsam, die Fliese zu entspannen, indem Sie an jeder Seite der
Fliese mindestens 15 mm abschneiden, wie in den folgenden Beispielen gezeigt (in der Reihenfolge der

nummerierten Schritte).

+ BEGINNEN SIE MIT DEM SCHNEIDEN VON LOCHERN NAHE DER KANTE

Je nach Bedarf kdnnen keramische Sintersteine entweder als keramische Bodenverkleidungen oder als
Mobelarbeitsplatten, Kicheninseln, Kichenarbeitsplatten oder Badezimmerplatten verwendet wer-
den. Der Verwendungszweck des Endprodukts wird durch die Anzahl und Positionierung der jeweiligen
Nutz- und Montagelécher bestimmt. Aufgrund der Dicke und der Proportionen der Seiten der Sinter-
steine sollten einige technische Richtlinien beachtet werden, um das korrekte Schneiden, die Verarbei-

tung und die Verwendung zu erleichtern.



5. Einbau von SpuUlen
und Kochfeldern in Arbeitsplatten

TRI-D

Auf dem Markt gibt es viele Modelle von Spilen und Kochfeldern, die sich u. a. in der Art des Einbaus
unterscheiden. Hier einige Tipps fur die Montage von Standardgeraten.

Kochfeld: Wichtig ist, dass der Abstand zwischen der Fliese und der Arbeitsplatte wie in der Abbildung
unten angegeben eingehalten wird. Der verbleibende Abstand erméglicht es dem Material, unter
Temperatur zu arbeiten. Der verbleibende Freiraum sollte mit geeignetem Silikon ausgefullt werden.
Die Gestaltungsprinzipien fir Kochfelder, die bindig mit der Arbeitsfliche eingebaut werden, sind

identisch mit denen fur Spulen. Denken Sie bei der Montage von Induktionskochfeldern daran, eine
Stitze zu verwenden.

+ AUF DER ARBEITSPLATTE INSTALLIERTES KOCHFELD

k N

KOCHFELD

A

Silikon oder Dichtung

2 mm

+ IN DER ARBEITSPLATTE INSTALLIERTES KOCHFELD

Die maximal zulédssige Vertiefung in der Arbeitsplatte betridgt 4 mm bei einer 12 mm dicken Fliese und
6 mm bei einer 20 mm dicken Fliese.

Silikon oder Dichtungen

“
KOCHFELD

R
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Denken Sie daran, die Oberfliche des Kochfeldes vor dem Auftragen des Silikons mit Klebeband

zu schitzen.

Schitzen Sie die
! Oberflache des '
! Kochfeldes beim |
« Auftragen von Silikon
mit Silikonband

\
\

Aufgrund der Vielfalt der auf dem Markt erhaltlichen Spulen ist es wichtig, in jedem Fall an zusatzliche
Stitzen zu denken, um die Lasten zu tragen, die zum Beispiel auftreten kénnen, wenn die Spulkam-

mern mit Wasser gefillt sind.

rys. 1 L rys. 2 L

Fur den Fall, dass sich unter der Spule eine Schublade befindet oder es Beschrankungen gibt, die es un-
maoglich machen, die Stitze gemal der Abbildung Nr. 1 herzustellen, kdnnen wir die in der Visualisierung

Nr. 2 vorgeschlagene Stitze anfertigen.



TRI-D

Die vielfaltigen Einsatzmoglichkeiten von Sinterstei-
nen machen es hiufig erforderlich, dass die Fliesen
miteinander verbunden werden. Bei der Gestaltung
einer Arbeitsplatte ist es wichtig, auf die Richtung der
auf die behandelte Fliese aufgebrachten Grafik zu ach-
ten, um eine Kontinuitat des Musters zu erreichen. Fir
L-férmige Arbeitsplatten werden senkrechte Fugen
empfohlen. Denken Sie daran, die Fuge zwischen den

beiden Fliesen mit einem geeigneten Silikon zu fillen.

In den Féllen, in denen eine L-férmige Arbeitsplatte
in einem Element zugeschnitten werden muss, ist der
Konstruktion des Schranks besondere Aufmerksam-
keit zu widmen, sie sollte:

- perfekt eben,

- vollstéandig in Bezug auf die Konstruktion,

- solide sein.

Diese Art von Arbeitsplatte ist sehr empfindlich
und bruchgefihrdet, so dass beim Transport und
bei der Montage besondere Vorsicht geboten ist.
Die Innenecke der L-férmigen Arbeitsplatte sollte einen
Mindestradius von 5 mm haben. Schrage Schnitte sind

nicht zulassig.

15
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6. Manuelle Verarbeitung

HINWEISE

+ Vor Beginn der Arbeiten ist ein Probelauf mit dem Werkzeug auf dem Abfallstick durchzufthren.
Sinterstein sollte in einem nassen System verarbeitet werden.
Verwenden Sie geprifte Werkzeuge, um die beste Schnittqualitat zu erzielen.

Verwenden Sie fUr jedes Loch ein scharfes Werkzeug in gutem Zustand.

0+ 0+

Verwenden Sie fUr die Bearbeitung von Gres geeignete Pads oder Bursten, bis eine polierte oder
matte Oberflache erreicht ist.

+ FOr hohere Qualitdtsparameter wird empfohlen, die Kanten der Fliese nach der ;
Verarbeitung zu impragnieren/zu verkleben. Bei der Impragnierung/Verklebung von Qﬁ
Arbeitsplatten, die mit Lebensmitteln in Berohrung kommen, ist darauf zu achten,

dass nur fUr Lebensmittel zugelassene Impragniermittel verwendet werden sollen.

*HG-MITTEL ZUR ENTFERNUNG VON

He el [N it ZEMENT, KLEBEMORTEL / FLIESEN

*PLATINUM P+ flussiger

Transparenter, farbloser Klebstoff (sehr
leichte Eigenfarbung) auf Epoxid-Acry-
lat-Basis, hohe Festigkeit, sehr schnelle
Oberflachentrocknung,  weiterverarbei-
tungsfahig, nach Aushirtung lebensmit-
telecht (zertifiziert durch ein externes
Institut)

Sehr starker Schutz fur Steine gegen Was-
ser, Fett und Ol. Schitzt FuBbaden, Tische,
Badezimmerplatten und Kichenarbeits-
platten aus saugféhigem Natur- und Kunst-
stein (z. B. Marmor, Sandstein). For den Au-
Ben- und Innenbereich geeignet. Schmutz
dringt nicht in die Steinstruktur ein bzw.
kann leicht entfernt werden. Die Schutz-
wirkung wird bereits nach wenigen Minuten
und der volle Schutz nach 2-3 Stunden er-
reicht. In den meisten Fallen wird der Farb-
ton des Steins nicht verdndert. Spezielle
Substanzen gehen auf der Oberfliche Bin-
dungen ein, die einen sog. ,Wassertropfen
abweisenden” Effekt bewirken. Wassertrop-
fen auf der Oberflache laufen an der Ober-
fliche des Steins herunter. Zugelassen fir
den Kontakt mit Lebensmitteln (gepruft
durch ein unabhéngiges Prifinstitut)

Fur die Entfernung von hartndckigen Ze-
mentresten u. a. von Keramikfliesen, Stein-
pflasterplatten  und  siurebesténdigen
Natursteinen wie norwegischem Schiefer,
Granit und Quarzit. Entfernt effektiv Kle-
bemértelreste und typische Verschmut-
zungen, die bei Fliesen- und Renovierungs-
arbeiten entstehen. Ein Produkt fur Profis
— unverzichtbarin der ersten Phase der Flie-
senverlegungsarbeiten. Fassungsvermogen:
1 Liter des Produkts reicht fir ca. 20-40 m?.

* Produktbeispiele fur die Imprégnierung, Pflege und Hygiene von Sintersteinen




/. Maschinelles Polieren der Kanten

TRI-D

¢ 4+ +

Vorschubgeschwindigkeit: 0,6 m/min

Druck: 1,8 bar bis 2,2 bar,

Sequenz der Gradation: 50, 100, 400

Wir empfehlen, die Fase mindestens 2 mm breit zu machen, um die Widerstandsfahigkeit der Kante

gegen Stole zu erhdhen.

=2mm =2mm

’ y

8. CNC-Bearbeitung

Bohren Sie die Lécher in einem sicheren Abstand zur Kante.
Das Schneiden sollte in einem Schritt erfolgen.
Wenden Sie die Parameter an und verwenden Sie das vom Hersteller empfohlene Werkzeug.

Alle Komponenten sollten abgestUtzt werden.

17
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9. Beispiele fUr Schneidesequenzen von
Sintersteinen

I Abbildung

1. Rote gestrichelte Linie — Entspannungsschnitt an der langen Seite

2. Rote gestrichelte Linie — Entspannungsschnitt an der kurzen Seite

3. Bohren eines Lochs am Schnittpunkt zweier Schnittlinien

4. Blaue durchgehende Linie — eigentlicher Schnitt des Elements entlang der kurzen Kante
5. Blaue durchgehende Linie — eigentlicher Schnitt des Elements entlang der langen

IT Abbildung

1 und 2. Rote gestrichelte Linie — Entspannungsschnitt an der langen Seite
3 und 4. Rote gestrichelte Linie — Entspannungsschnitt an der kurzen Seite
5. Blaue durchgehende Linie — eigentlicher Schnitt

III Abbildung

3
»
>

1. Rote gestrichelte Linie — Entspannungsschnitt an der langen Seite
2. Rote gestrichelte Linie — Entspannungsschnitt an der kurzen Seite
3. Blaue durchgehende Linie — eigentlicher Schnitt entlang der kurzen Seite
4. Blaue durchgehende Linie — eigentlicher Schnitt entlang der langen Seite



10. Lagerung und Transport

TRI-D

Ceramika Paradyz lagert und liefert das Sortiment in Holzkisten oder auf A-Frame-Gestellen aus
Holz. Wir empfehlen, die Produkte in der vom Hersteller verwendeten Originalverpackung zu lagern.

Die Sintersteine kénnen unabhingig von den herrschenden Wetterbedingungen im Freien gelagert
werden.

HOLZKISTE A-FRAME-GESTELL AUS HOLZ

+
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Stickzahl pro
Verpackungseinheit

Anzahl der m? pro
Sammelverpackung

Gewicht 1 Stk. [kg]

Bruttogewicht der
Sammelverpackung [kg]

11 433 122 1482
7 27,6 201 1545
55,2 122 1858
315 201 1756

Stickzahl pro
Verpackungseinheit

Anzahl der m? pro
Sammelverpackung

Gewicht 1 Stk. [kg]

Bruttogewicht der
Sammelverpackung [kg]

11 56,3 159 1905
7 35,8 261 1987
614 159 2074
410 261 2248

Zum Entladen der Trager mit dem Sortiment wird empfohlen, einen Gabelstapler mit der héchstmag-

lichen Tragfihigkeit zu verwenden. Der Transport sollte mit einem Gabelstapler erfolgen, der mit einer

Gabelldnge von mindestens 1.200 mm ausgestattet ist und einer Tragfahigkeit von mindestens 3.500

kg hat und den Trager quer greift.
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F

Das Abladen der Fliesen vom Triger muss unter Beachtung aller Sicherheitsvorkehrungen und mit
geeigneter Ausristung erfolgen. Dieser Vorgang muss mit ausreichendem Arbeitsraum durchgefihrt
werden, wobei Verdrehungen und Biegungen zu vermeiden sind. Besondere Sorgfalt ist darauf zu
verwenden, dass das Produkt nicht versehentlich beschadigt wird, insbesondere an den Kanten. Nach
dem Abladen kénnen die Fliesen auf den Gestellen des Herstellers oder auf speziellen Lagerregalen
fur groBformatige Fliesen gelagert werden. Zum Schutz der einzelnen Fliesen vor Kratzern auf der
Oberfliche wird empfohlen, zusitzliche Abstandshalter aus Styropor, Schaumstoff oder Holz zu

verwenden.

21
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Verwenden Sie zum Abladen eine Saugvorrichtung mit mehreren Greifpunkten oder einen Greifer mit
Ausleger, der mit einem gummibeschichteten Ful3 ausgestattet ist. Verwenden Sie dazu keine Ketten
oder Stahlstangen, da die Gefahr besteht, die Fliese zu beschadigen. Beim Transport der Fliese mit
Hilfe von Saugvorrichtungen ist besonders darauf zu achten, dass der gewéhlte Anpressdruck einen

sicheren Halt der Fliese gewéhrleistet.




TRI-D

\ g

Die zu montierenden Fertigerzeugnisse sollten vertikal mit speziellen Greifern und Vorrichtungen ge-

handhabt werden, die fUr solche Elemente vorgesehen sind.

ThiGE

Beispiel fur die richtige Verwendung des Transportgriffs fir die fertigen Produkte.
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Die Fliese muss von qualifizierten Personen mit persénlicher Schutzausristung (Handschuhe,
Sicherheitsschuhe) in aufrechter Position und mit besonderer Vorsicht gehandhabt werden. Beim
Auflegen auf das Mébelstick ist es wichtig, die Fliese auf die Oberfliche des Mébelsticks zu schieben,

um die Durchbiegung der Fliese zu minimieren.
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11. Vorreinigung TRI-D
und tagliche Pflege

F

Das Material wird in Form einer Fliese mit unregelmafRigen Kanten geliefert, die bearbeitet werden
mussen: Beim Schneiden und Bohren entstehen groRe Mengen an Staub, der beim Abschleifen des
Materials entsteht. Dieser Staub trocknet infolge des Kontakts mit dem zur Kihlung verwendeten
Wasser auf der Oberfliche der Fliese und verleiht ihr ein unginstiges Aussehen. Daher ist es wichtig,
die Fliese unmittelbar nach dem Schneiden grindlich zu reinigen. Wenn dies nicht korrekt durchge-
fuhrt wird, kann es zu Flecken kommen, die nur schwer zu entfernen sind. Waschen Sie die Oberfliche
der Fliese mit reichlich Wasser ab und wiederholen Sie den Vorgang, bis die Oberflache vollstdndig
sauber ist. Lassen Sie die nasse Oberflache nicht von selbst trocknen. Entfernen Sie Uberschissiges

Wasser mit einem weichen Schwamm oder einem Mikrofasertuch.

Sintersteine sind leicht zu reinigen und zu pflegen und kénnen mit Wasser und handelsiblichen Reini-
gungsmitteln abgewaschen werden. Sie halten auch keinen Schmutz fest, der zu einer Ansammlung von
Bakterien und Mikroorganismen auf ihrer Oberfliche fohren kann. Alle diese Eigenschaften bleiben er-
halten, sofern das Produkt unter Bericksichtigung des Verwendungszwecks und der voraussichtlichen
Verwendung ausgewshlt und verlegt wurde. Basische (alkalische) Reinigungsmittel sollten zum Abwa-
schen von Schmutz aus dem taglichen Gebrauch verwendet werden, widhrend saure Reinigungsmittel
in regelméaBigen Abstanden zur Entfernung von Kesselstein aus verdunstetem Wasser empfohlen wer-
den. Bei jeder Reinigung oder Oberflachenreinigung ist das Zusammenspiel von drei sich ergdnzenden
Faktoren wichtig: die Aktivitadt des Reinigungsmittels, die mechanische Einwirkung und die Zeit. Der
erste Schritt, ndmlich das Lésen der Verunreinigungen von der keramischen Oberfliche, entscheidet
Uber die Wirksamkeit der Reinigung der Verkleidungen. Die Wahl der Reinigungsmittel selbst sollte mit
den Herstellern und Vertreibern von Keramikpflegemitteln abgesprochen werden.

Beispiele fur Fleckenentferner:
- saure Reinigungsmittel, z.B.: Entkalker (entfernt u. a. Rost, Zement, Putz, Wein, Aluminiumkratzer),
- alkalische (basische) Reiniger, z. B. Entfetter, Ammoniak (entfernt z. B. Fett, Ol Kaffee, Tee, Eiscreme),
- Losungsmittel, z. B.: Universallésungsmittel, Verdinner, Terpentin, Aceton, Alkohol (entfernt z. B.:
Fett, Ol, Tinte, Kaffee, Gummi, Epoxidkleber, Kerzenwachs, Harz, Marker),
- Oxidationsmittel, z. B.: verdUnntes Wasserstoffperoxid oder Bleichmittel (entfernt z. B. Tinte,
Jod, Blut, Fruchtsafte).

Die Dosierung der Reinigungsmittel sollte gemiB den Empfehlungen des Herstellers erfol-
gen. Vor der Verwendung sollte ein Test an einer maglichst wenig sichtbaren Stelle durch-
gefuhrt werden. Der Hersteller haftet nicht fir Verdnderungen der Oberfliche, die durch die

Verwendung eines falschen Reinigungsmittels und die Art seiner Anwendung entstehen.
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12. Warnungen

15.

+ Die Verwendung von Reinigungsmitteln, die Scheuerpartikel enthalten, sollte

auf Oberflachen vermieden werden.

Produkte, die Wachs oder Lacke enthalten, sollten bei der Pflege vermieden werden.
Wenn Reinigungsmittel nicht sofort nach der Reinigung entfernt werden, kénnen

sie Flecken hinterlassen, die sich von polierten Oberflichen méglicherweise nicht mehr

entfernen lassen.

+ Metallgegenstindewie Besteck, Tépfe und Messerkénnen Kratzerauf den Oberflachenverursachen.

Verwenden Sie Untersetzer und Schneidebretter.
Vermeiden Sie den direkten Kontakt mit einer Flamme, damit sich kein Rul3 bildet,
der schwer zu entfernen ist.
Bei aufrechter Haltung der Fliese ist ein Verdrehen zu vermeiden.
Sintersteine diurfen nicht in einer Weise verwendet werden, die mit ihrem
Verwendungszweck unvereinbar ist.
+ Eine Uberlastung, z. B. durch Treten auf die Arbeitsplatte, sollte vermieden werden. Dies kann
zu Rissen fUhren, insbesondere an empfindlichen Stellen wie Spilen- und Kochfeldéffnungen

oder an Stellen, die weniger gut abgestUtzt sind.

Umgang mit Abfallen

Sintersteine sind ein umweltvertragliches Produkt. Abfille aus dem Bau, der Renovierung
und der Demontage dieser Produkte kdénnen wiederverwertet und z B. zur Verfestigung
(Landgewinnung) verwendet werden. Sie kénnen auch mit dem Siedlungsabfall gemal den értlichen
Abfallentsorgungsvorschriftenentsorgtwerden. ProduktverpackungensolltenfirdieWiederverwertung
und das Recycling nach den folgenden Abfallkategorien getrennt gesammelt werden:

- Papier und Pappe,

- Kunststoffe (Folien, Streifen),

- Holz.



14. Sicherheitsregeln TRI-D

F

Das gelieferte Produkt wird unter normalen Bedingungen als sicher eingestuft und stellt keine Gefahr
for die Gesundheit oder die Umwelt dar. Der beim Schneiden, Schleifen oder Verarbeiten des Produkts
entstehende Staub kann jedoch Reizungen hervorrufen. Aus diesem Grund wird empfohlen, das
Produkt nur nass zu verarbeiten. Besteht die Gefahr des Einatmens von Staub, wird eine mechanische
Absaugung empfohlen. Verwenden Sie die erforderliche persénliche Schutzausrustung (Schutzbrille,
Schutzhandschuhe, Staubmaske). Bei der Beférderung, Lagerung, Montage und anderen Phasen, die
nicht mit der Verarbeitung und dem Schneiden der Fliese verbunden sind, besteht keine Gefahr des

Einatmens von Mineralpartikeln oder Staub.

14.1 DurchfGhrung manueller Transportarbeiten

Der Begriff ,Durchfihrung manueller Transportarbeiten® — bezeichnet jede Beférderung oder
UnterstUtzung von Gegenstidnden, Lasten oder Materialien durch eine oder mehrere Personen,

einschlieBlich der Beférderung durch: Heben, Anheben, Stapeln, Tragen, Bewegen oder Transportieren.

Bei der Durchfihrung manueller Transportarbeiten sollten einige wichtige Grundsdtze beachtet
werden:
- verwenden Sie Hilfsmittel”, um die Belastung des Muskel-Skelett-Systems, insbesondere
der Wirbelsaule, zu verringern,
- vermeiden Sie starke Verdrehungen und unnétige Beugungen des Oberkérpers,
- streben Sie eine maéglichst naturnahe Kérperhaltung an,
- als gUnstigste Héhe fur das Heben von Gegensténden gilt die Héhe der Tischplatte,
die individuell angepasst werden sollte,
- die Grundflache des Mensch-Gegenstand-Systems sollte so gro3 wie méglich sein, aber
die Belastung der unteren Gliedmaf3en nicht erhéhen,
- verwenden Sie beim Heben von unhandlichen, sperrigen oder schweren Gegenstanden
geeignete Methoden,
- grof3e und sperrige Gegenstdnde unter Beachtung aller SicherheitsmaBnahmen und
Empfehlungen zum Heben und Handhaben von Gegenstanden im Team gehandhabt werden sollten.

JHilfsmittel” — sind Mittel, die dazu bestimmt sind, die mit der manuellen Handhabung von
Gegenstanden, Lasten oder Materialien verbundenen Gefahren und Unannehmlichkeiten zu verringern
und die AusfUhrung dieser Tatigkeiten zu erleichtern. Zu diesen Hilfsmitteln gehdren insbesondere:
Gurte, Seile, Schlingen, Hebel, Greifer, Zangen, Griffe, manuelle Hebezeuge und Winden, Umlenkrollen

und Mehrfachumlenkrollen, verstellbare Rampen, Laufkatzen usw.

Achtung!
Um Berufskrankheiten und Unféllen vorzubeugen und Risiken zu verringern, missen
vorbeugende und schiitzende SicherheitsmaBnahmen in Ubereinstimmung mit den
Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften ergriffen werden.
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15. Notizen
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